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Dispositivo saldatore per la saldatura ed ±1 
contemporaneo taglio di un mater ± ale in nastro. 

La' presente invenzione si riferisce ad un 
dispositivo saldatore per la realizzazione di una 
saldatura con corrispondente simultaneo taglio di 
un materiale in nastro. In particolare, il 
dispositivo saldatore- in. oggetto viene 
vantaggiosamente impiegato per la realizzazione di 
una saldatura longitudinale con relative simultaneo 
taglio di porzioni eccedejati di materiale in 
nastro, durante la formazione di un incarto 
tubolare continuo di materiale in nastro del tipo 
carta - filtro in . corrispondenza di una stazione 
operativa costituente . parte di una macchina 
automatica conf ezionatrice atta alia produzione di 
sacchetti-fiitro contenenti prodotto da infusione, 
come per esempio t6 o caffe. 

Specif icatamente r il dispositivo saldatore in 
oggetto 6 un dispositivo saldatore ad ultrasuoni, 
cui la descrizione • che . segue far& esplicito 
riferimento f senza per questo perdere in 
generality, a part ire da due prefer ite ma non 



limitative forme di attuazione illustrate nelle 
figure allegate in cui: 

-la figura 1 § una vista schematica frontale, con 
alcune parti asportate per chiarezza, di un 
dispositivo saldatore secondo • la presente 
invenzione; 

-la figura 2 e una vista in sezione lungo un piano 
verticale del dispositivo della .figura 1; e 
-la figura 3 6 una vista, in sezione lunge un piano 
verticale di una variante al dispositivo saldatore 
della figura 1. 

Con riferimento alle figure allegate 1, 2 e 3 con 1 
viene indicato un dispositivo saldatore per 
realizzare una saldatura ed un taglio di uri 
materiale 2 in nastro. 

Specif icatamente, il nastro 2 6 awolto ad U su se 
stesso in modo da formare un incarto 3 tubolare 
continuo. 

II dispositivo 1 saldatore comprende un emettitore 
4 di onde ultrasoniche, o sonotrodo 4, il quale 6 
atto ad operare, per effetto vibrazione, su ed in 
cOmbinazione con un corrispondente elemento rotante 
di contrasto o rullo 5 di contrasto, disposto 
tangenzialmente al sonotrodo 4 stesso , per -saldare 
in senso longitudinale e contemporaneamente 
tagliare sempre longitudinalmente 1' incarto 3, il 



quale viene fatto avanzare in continuo in 
conf igurazione appiattita, fra il sonotrodo 4 ed il 
rullo 5 di contrasto stesso in una direzione di 
alimentazione D orizzontale. 

Secondo quanto illustrato nelle figure 1 e 2, .il 
rullo 5 viene fatto ruotare attorno al prpprio asse 
centrale X disposto trasversalmente alia direzione 
D, nel senso di rotazione R antiorafio nella figura 
1, e comprende una superficie 6 perif erica 
sostanzialmente cilindrica, la quale in 
corrispondenza di almeno una propria estremita 7 6 
dotata di una. protuberanza 8 anulare conformata 
sostanzialmente a cuneo fuoriuscente dalla 
superficie 6 stessa . ed un cui bordo 9 af f ilato 
definisce una superficie 10 tagliente. 
Tale superficie 10 tagliente 6 atta a cooperare con 
un bordo 11 laterale dell' estremita 12 saldante del 
sonotrodo. 4. in modo da effettuare durante la 
rotazi'one - del rullo 5 un. efficace ed ottimale 
taglio longitudinale, specif icatamente per effetto 
a forbice, di porzioni d' estremita eccedei>ti, o 
sfridi, dell'incarto 3 contemporaneamente alia 
realizzazione di una * linea longitudinale di 
saldatura ad ultrasuoni fra porzioni accoppiate 
dell'incarto 3 stesso, Le porzioni eccedenti o 
sfridi" tagiiati " per effetto forbice vengono. 



scartati mediante mezzi' di asportazione noti e non 
illustrati, come per esempio mezzi aspirant i o 
simili. 

Secondo la variante illustrata nella figura 3, 
l'estremit^ 12 saldante del' sonotrodo 4 6 prowista 
di un incavo 13, pref eribilmente a sezione 
quadrat a , un cui. bordo 14 affilato 6 atto a 
realizzare il citato taglio a forbice delle 
porzipni eccedenti o sfridi dell'incartc 3 
cooperando con la citata superficie 10 tagliente 
del rullo 5 di contrast© e simultaneamente saldando 
longitudinalmente l'incarto 3 stesso. 
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Riveadicazioni 



1. 



Dispositive (1) saldatore per la saldatura ed 
il contemporaneo taglio di un materiale (2) in 
nastro, comprendente mezzi (4) emettitori di 
radiazioni ultrasoniche . e mezzi (5) di 
contrast© atti a cooperare con i detti mezzi 
(4) emettitori, carat terizzato dal fatto che i 
detti mezzi (4) di- contrast© sono provvisti di 
aJmeno un bordo (9) a . profile affilato . a 
definire una superficie (10) tagliente atta ad 
interagire con i detti mezzi (4) emettitori per 
realizzare un taglio a forbice del " detto 
materiale (2) in nastro. " 



2. Dispositive second© la rivendicazione 1, 
caratterizzato dal fatto che. i detti mezzi (5) 
di contrasto comprendono un rullo (5) di 
contrast©; la detta superficie (10) tagliente 
essendo definita da un bordo (9) affilato di 
una protuberanza (8) anulare fuoriuscente -in 
corrispondenza di almeno una zona . della 
superficie (6) periferica cilindrica del detto 
rullo (5) . 
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3. Dispositivo secondo. la rivendicazione 1 o 2, 
caratterizzato dal fatto che i detti mezzi (4) 
emettitori comprendono una estremit^ (12)* 

5 saldante provvista di almeno un incavo (13) 

dotato di un bordo (14) a profile affilato con 
il quale coopera la detta super ficie (10) 
tagliente dei detti mezzi (5) di contrasto per 
realizzare il detto taglio a forbice del detto 

10 materiale (2) in nastro s imultaneamente ad una 

saldatura del materiale (2) stesso. 



Riassunto 

La presente invenzione si rif erisce ,ad un 
dispositivo saldatore.. per la realizzazione di una 
saldatura longitudinale coti relativo simultaneo 
taglio „ di porzioni eccedenti di materiale. in 
nastro, durante la. formazione di un . incarto 
tubolare continuo di materiale in nastro del tipo 
. carta - f iltro in corrispondenza di una stazione 
operativa costituente parte di una macchina 
automatica cohf ezionatrice atta alia produzione di 
sacchetti-f iltro contenenti prodotto da infusione, 
come per esempio te o caff&. [Fig. 1] 




PCT/IB2004/001252 



